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基于无人机吊挂的双圆盘毛竹去梢装置 
赵胤、马锃宏、杜小强、陈洪立、王冠凯 

浙江理工大学 

摘要：【目的】目前，毛竹去梢主要依靠人工使用钩梢刀完成，其劳动强度大，且竹林多处于陡坡地段，

可能发生工人摔倒、梢头掉落伤人等风险，危险性高。针对这一问题，设计一种基于无人机吊挂的双圆盘

毛竹去梢装置，以实现毛竹梢头的自动化切割。【方法】毛竹梢头的断裂特性主要与竹材的纤维形态分布

密切相关，其纤维在纵向张力和阻碍裂纹径向扩展中起主要作用，因此，在横向进行切割时，竹材的

切割力较小，便于切割。同时考虑到毛竹纤维较密，普通刀盘无法保证切割断面的平滑度。因此，选

用圆盘锯片作为切割刀盘，可通过调整圆盘锯片的锯齿数量、切割转速，可保证切割面的光滑度及切

割效率。该装置选用外转子中空直流无刷电机，并将圆盘锯片安装在电机的动子端面，电机直接带动锯片

转动，以完成切割。通过实地调研，得知毛竹梢头直径多为 30-50mm,且该装置上下端盖宽度为 106mm，

因此，选用 120 个齿、直径为 255mm 的圆盘锯片。【结果】搭建简易实验台吊起该双圆盘切割装置，在

地面进行切割实验。通过控制毛竹的运动，将其靠近刀盘，选择不同的电机转速对毛竹进行切割。通

过实验发现，当电机转速在 1500-2000r/min 时，其切割表面较为光滑，没有毛刺。若电机转速过低，

其切割断面毛刺较多，转速过高，会引起锯片发热及磨损严重。【结论】通过切割实验表明，该装置能

够有效地完成毛竹切割，可通过悬挂装置，将该切割装置吊挂在无人机下端，完成毛竹去梢任务，以

取代现有的人工钩梢。相比人工钩梢刀，可以大幅度减少作业时间，提高作业效率。特别是在大面积

毛竹林作业中，可大大降低劳动力成本，经济效益显著。 

 

 

 


